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Realisering af potentialet i digital foderstyring er betinget af SARF
3..

X Systematisk og Automatisk Registrering af 
Foderomsætningen i mælkeproduktion

= SARF
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Antallet af legaliseringer (AgriBusinessID)
5..

Vejesystem Antal

CowConnect 76
Dinamica 32
Digistar 5

BVL 2

100 * 118 / 2576 ≈ 5 % af besætningerne er tilmeldt FBO dataudveksling

Vi mangler 70 % i indeværende strategiperiode☺



Dataudveksling gennem FBO service

6..
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I 2018 er det målet at få separat kraftfoder modul med i 
FBO service – de første data er rigtigt nydelige



    

     

  

SEGES Lager – FBO opretter beholdning hvis beholdning 
ikke er oprettet



    

     

  

Mange datalinjer 

med FBO



    

     

  

Periodeopgørelse i SEGES Lager



    

     

  

Eksempel på opgørelse for perioden 1/10-2017 til 31/12-2017



    

     

  

Anbefalinger

• Det anbefales at have klare aftaler om 
hvem der har hvilke ansvarsområder i 
datakæden fra Mark til DMS og videre 
til foderblanderen. 

• Det anbefales at bruge systematisk 
navngivning af fodermidler og 
blandinger – for at fastholde 
overblikket.

• DMS daglig fodring er på vej, for 
nærværende er dataudveksling ret 
følsomt over for bruger fejl.



    

     

  
In-line NIR på fuldfoderblandere

- teknik der kan understøtte en stærk helhed ikke en magisk genvej! 

13..



    

     

  

Løbende foderkontroller viser betydelig variation – hvilken dag 
passer – er det køerne, døgnets længde eller foderet der giver 
variationen?

14..



    

     

  

In-line NIR er et værktøj til styring af mængden af foderrest og 

overvåge de enkelte batch af foderblandinger



    

     

  

Centrale indsatsområder for godt foderbordsmanagement 
– tilstrækkelig og stabil mængde af restfoder

1. Fodringstidspunkt skal afpasses døgnrytmen i stalden
2. Foderbordet skal passes – særligt sidst på fodringsdøgnet
3. Der skal udfodres på samme tidspunkt hver dag
4. Foderblandingen skal have høj blandingskvalitet – så fodertilbudet afspejles 

af restmængden
5. Der skal indvejes præcist i henhold til blanderecept
6. Løbende op eller nedjustering i henhold til restfodermængde
7. Præcis måling af restfoder
8. Korrektion for afvigelser i ensilagers tørstof

Bemærk NIR er 
først nummer 8 

på listen



    

     

  

Fodring om morgenen giver ofte store problemer med pasning 
af foderbord i de kritiske timer med lavest fodertilbud



    

     

  

Fordærvet foder ǂ foderrest



    

     

  

1 time = 4,2 % af et døgn

Derfor er det svært at ramme foderrest på 2 % hvis 
fodringstidspunktet varierer fra dag til dag



    

     

  

Hvis blandingskvaliteten ikke er høj, giver nok så meget 
restfoder ikke ro i stalden 



    

     

  

Styr på restfodermængden



    

     

  

Overvej papir-løsningen til fastholdelse af foderbordsdata



Skal jeg bruge penge på foderblander In-line NIR?
23..

NIR på foderblanderen 
giver robuste 
målebetingelser og 
mulighed for mange 
gentagne målinger

• Stor variation i mængden af restfoder
• Motivation til at gøre tingene bedre 
• Sidste led i den stærke kæde



In-line NIR stiller store krav til blandeprotokollen 24..

Støb-mix

Mellem-mix

Slut-mix

Tørvarer NIR måling ved 80% 
indvejning af græs, justering 
af græsmængde i splittet 
20%

NIR måling ved 80% 
indvejning af majs, justering 
af majsmængde i resterende 
”20%”

Slut-scanning til batchkontrol



    

     

  

2 forskellige korrektionsmetoder: a) teoretisk tørstof

Metode ”teoretisk tørstof” – alle 
fodermidler og indvejninger forud 
for NIR scan i recepten indgår i 

beregning af korrektion med 
anvendelse af efterfølgende 

fodermiddels forventede 
tørstofkoncentration.

Mellem-mix
eller TMR 
uden majs
Rapskage
Sojaskrå
Korn
Mineraler
Vand A
Græs linje 1 B, C
Græs linje 2 D

A. Henstand støb mindst 1 time
B. Blandetid mindst 5 min
C. NIR scanning
D. Automatisk justering af 

mængde baseret på NIR 
scan og fodermidlets 
teoretiske tørstof



    

     

  

2 forskellige korrektionsmetoder: b) aktuel tørstof

Metode ”aktuel tørstof” –
der bestemmes tørstof i et 
specifikt fodermiddel ved at 
scanne før og efter 
indvejning af splittet 
mængde. 

I stedet for at anvende 
aktuel tørstof i majs kan 
korrektion i mellem-mix 
undlades og erstattes at 
teoretisk 
tørstofbestemmelse i majs.

Blanderecept
Rapskage
Sojaskrå
Korn
Mineraler
Vand A
Græs 1 B, C

Græs 2 D, E, 
F

Majs 80% G, H
Majs 20%

A. Henstand støb mindst 1 time
B. Blandetid mindst 5 min
C. NIR scanning
D. Automatisk justering af 

mængde baseret på NIR 
scan og fodermidlets 
teoretiske tørstof

E. Blandetid mindst 5 min
F. NIR scan før indvejning af 

majs
G. Blandetid 5 min
H. NIR scanning og justering af 

mængde baseret på 
analytisk bestemte tørstof i 
majsensilage



    

     

  

Brugeren skal vælge om NIR måling skal bruges, 
afvises eller gentages

27..

På display vises:
Beregnet 
tørstofjustering
Teoretisk tørstof
Prædikteret tørstof
Standardafvigelse 
på prædiktioner



    

     

  

Krydsvalidering for tørstof in-line NIR
28..

Tørstof reference, %
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Prædiktionsfejl (SEP) = 0,9 %
N = 119

Gennemsnit af op til 5 scan-sekvenser á 10 scan pr prøve



    

     

  

Større usikkerhed i tørre blandinger
29..

Tørstof i blanding, %
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Forventes at effekten af tørstof skal 

findes i betydningen for 

blandingens indhold af luft og 

klumper samt i præcisionen ved 

udtagning af prøver



    

     

  

Større præcision i slut-mix end i mellem-mix
30..
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Validering baseret på 
40 blandinger med 

sammenlignelig tørstof 
i mellem-mix og slut-

mix



    

     

  

NIR prædiktion af tørstof i slut-mix nærmer 
sig vores analytiske præcision

31..

Tørstofbestemmelse ved gentagne prøver udtaget fra 
mindre kompakte blandinger: standardafvigelse = 0,36 
% tørstof.

Tørstofbestemmelse ved gentagne prøver udtaget fra 
kompakte blandinger og 3 x tørring pr prøve: 
standardafvigelse = 0,15 % tørstof.
KvægInfo: 2424



    

     

  

Opsummering

• Stor opmærksomhed omkring digital foderstyring hos mælkeproducenterne – kraftig 
vækst i antallet af installationer – brugt rigtigt har vi hidtil uset mulighed for at øge 
fodringspræcisionen i dansk kvægbrug.

• SEGES Lager nedskrives gennem FBO service og alle der ønsker det kan nu nedskrive 
beholdninger med foderblandere (kraftfoder på vej).

• Netto opfodret udbytte og periodeforbrug kan hentes fra SEGES Lager.

• In-line NIR er ”tæt på rigtig drift” og kan anvendes til dynamisk receptjustering med relativ 
høj præcision – In-line NIR er ikke en simpel genvej til høj præcision – kun den stærkeste 
kæde bliver stærkere af at indsætte ekstra stærke led!



    

     

  

Opsummering – for udbytte af In-line NIR kræves:

• Stærkt foderbordsmanagement
• Robuste rutiner
• Kompakt fuldfoder eller fuldfoder med så høj blandingskvalitet, at det 

kan forveksles med Kompakt fuldfoder


